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Kazimierz A. ORLOWSKI

20. MIEDZYNARODOWE SEMINARIUM MECHANICZNEJ
OBROBKI DREWNA W SZWECJI

W czerwcu 2011 roku w Szwecji odbylo sie kolejne seminarium z zakresu obrob-
ki drewna, na ktorym prezentowane byly osiggniecia w dziedzinie narzedzi skra-
wajgcych do obrobki drewna, proceséw obrobkowych i urzqdzen. Liczne referaty,
przedstawiane przez specjalistow wiodgcych osrodkow naukowych i przemystu na
sesjach plenarnych i plakatowych obejmowaty prace typowo teoretyczne, ekspery-
mentalne oraz opracowania o charakterze utylitarnym.

Stowa kluczowe: obrobka mechaniczna drewna, seminarium, konferencja

W pierwszych dniach czerwca 2011 roku odbyto si¢ w Skellefted w Szwecji
20™ International Wood Machining Seminar (20. Miedzynarodowe Seminarium
Obrobki Drewna), zorganizowane przez Wood Technology Division Luled Uni-
versity of Technology (Wydzial Technologii Drewna z siedziba w Skellefted, Uni-
wersytetu Technologicznego w Luled). Oprocz Luled University of Technology
patronat nad seminarium miato rowniez IUFRO (the International Union of For-
est Research Organizations). Seminarium z tego cyklu po raz pierwszy odbylo si¢
w San Francisco (USA) w 1963 roku. Od tego czasu stanowi forum migdzynaro-
dowych spotkan naukowcow i specjalistow z przemystu, podczas ktérych prezen-
towane sa najnowsze osiggniecia w dziedzinie narzedzi skrawajacych do obrobki
drewna, procesé6w obrobkowych i urzadzen. Kolejnym bardzo waznym celem
tych spotkan jest dynamizowanie wymiany informacji praktycznych pomiedzy
specjalistami z zakresu obrobki drewna. Niekiedy podczas dyskusji dotyczacych
prezentacji mozna byto niestety ustyszec: ,,Przepraszam, nie jestem upowazniony
do ujawniania szczegotow!” (bardzo czesta odpowiedz prelegentéw z przemy-
stu). Oprocz tego, w ramach zwiedzania zaktadow przemystowych byto mozliwe
poznanie ich aktualnego stanu techniki, zar6wno podczas seminarium, a takze
w czasie wycieczki, ktora w tym roku odbywata si¢ nietypowo, przed konferen-
cja. W niniejszym sprawozdaniu zostanie jedynie przedstawiona relacja z samego
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seminarium. Dla wielu uczestnikow, dodatkowg atrakcjg byty trwajace na dalekiej
potnocy Szwecji tzw. biale noce.

W 20. IWMS uczestniczyto ponad stu uczestnikow, reprezentujacych wick-
szo$¢ kontynentow. Tegoroczne spotkanie goscito wielu przedstawicieli firm ob-
rabiarkowych i narzedziowych, m. in.: ASPI i GASSTECH z Polski, Kanefusa
Corporation (Japonia), Leuco (Niemcy), AB Sandvik Hard Materials (Szwecja),
Soderhamn Eriksson (Szwecja), Super Thin Saws (USA) i Micor (Szwecja). Pol-
skie srodowisko naukowe byto reprezentowane tradycyjnie przez Politechnike
Gdanska (1 uczestnik) i przez SGGW w Warszawie (2 uczestnikow).

Obrady 20. IWMS rozpoczely si¢ w dniu 8. czerwca od uroczystego otwar-
cia przez Andresa Gronluda z LUT, przewodniczacego Komitetu Organizacyj-
nego, a po nim, stowo wstepne wyglosit Gary Schajer z University of British
Columbia (Vancouver, Kanada), przewodniczacy Miedzynarodowego Komitetu
Doradczego IWMS. Prof. Schajer wspomniat kilku kolegow, ktorzy w ostatnich
latach odeszli, a byli wazni dla srodowiska naukowcow zwigzanych z obrobka
drewna. Wsrod nich wymienieni byli: Norman Franz ( —2007, zajmujacy si¢ pod-
stawami skrawania drewna i bedacy jednocze$nie pionierem zastosowania stru-
mienia wody do przecinania drewna, tzw. water-jet cutting), William McKenzie
( —2008, specjalista w obszarze skrawania drewna), a takze Leonard Valadez
( — 2008, uznany specjalista w zakresie przecinania drewna pitami swobodnie
przemieszczajacymi si¢ na wrzecionie, a prowadzonymi jednoczesnie w prowad-
nicach pity. To ostanie rozwigzanie jest bardzo popularne w pilarkach stosowa-
nych w przemysle w Kanadzie i USA). Zdaniem autora, po$rod wymienionych
0so0b zabrakto Yurija Stakhieva z Rosji (CNIMOD, Archangielsk), wybitnego
eksperta w obszarze dynamiki pit tarczowych, propagatora celowosci informo-
wania uzytkownikéw narzedzi o predkosciach krytycznych pit tarczowych, wie-
lokrotnego uczestnika tych seminariéow, ktoremu byto poswigcone 17. IWMS
w Rosenheim w Niemczech (2005).

Na tegorocznym seminarium referat przewodni (tzw. key-note) pt. ,,Future
processing wood raw material” (Przyszto$¢ przerobu surowca drzewnego) wy-
glosit Arto Usenius (VTT, Finlandia). Cate wystapienie byto skoncentrowane na
uzyskaniu jak najwigkszej wydajnosci materialowej z dysponowanego przez tar-
tak surowca. We wspodlczesnym (badz przysztym) przerobie drewna, przeptyw
surowca powinien by¢ ,,inteligentny”, poczawszy juz od jego pozyskania w lesie.
To oznacza, ze powinno si¢ zastosowa¢ nowe podejscie typu MRI (Marking —
Reading — Information), w ktorym zawarte bylyby informacje o jakosci surowca,
zrodle jego pochodzenia, a takze wlasciwosciach wytrzymatosciowych materiatu
drzewnego, mogace wspomagac¢ wspotdziatanie pomiedzy producentem a zorien-
towanym na produkt odbiorca. Znaczacy wplyw na wydajno$¢ materialowg ma
na samym poczatku stosowany system podziatu dluzyc na ktody, ktéry powinien
uwzglednia¢ glownie jakos$¢ surowca. Ta, niestety, moze by¢ doktadnie poznana
nie tylko na podstawie ogledzin zewnetrznych (ocena wizualna), lecz gtownie
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na podstawie wynikow skanowania surowca (precyzyjne wykrywanie sgkow ze-
wnetrznych i wewnetrznych). Ponadto, powinno dazy¢ sie¢ do doktadnego pomiaru
srednic ktod. Kolejnym etapem przerobu surowca jest umiejetne jego przetarcie.
Prof. Usenius ograniczyl si¢ do pordwnania trzech typowych sposobdw przetar-
cia. Wedlug niego, przetarcie profilowe (profiling), ktore jest bardzo zblizone do
przetarcia typu cant sawing, daje dochod przy przerobie klod z drewna iglastego
o mnigjszej srednicy rownej o 250 mm wynoszacy w obydwu przypadkach okoto
130 €/m®. W tych sposobach przetarcia sprzggi sa ustawione na state w okreslo-
nym przedziale czasowym. Z kolei, przy ,,/live sawing” (przecieranie ,,zywe” — ak-
tywne) sprzegi sa dopasowywane do aktualnych potrzeb, co w efekcie pozwala,
przy tej samej Srednicy cienszego konca klody, jak w przypadku poprzednim,
nieznacznie zwickszy¢ dochod do okoto 150 €/m*. Najlepsze efekty sa mozliwe
do uzyskania, jesli po tzw. ,./ive sawing” deski boczne sa podawane do pilarek
krawedziowych (wyrownywanie krawedzi), nastgpnie poddawane skanowaniu,
a potem przecinaniu poprzecznemu w celu uzyskania elementéw o pozadanej dtu-
gosci. Taki system, zwany tutaj ,,component sawing” moze da¢ nawet dochod
dochodzacy do 170 €/m?. Kazdy z typéw przetarcia wymaga stosownego, bardzo
kosztownego wyposazenia, a takze wlasciwie zorientowanego oprogramowania.

Kolejne referaty byly juz wyglaszane podczas obrad plenarnych w nastepuja-
cych sesjach tematycznych:

— nowatorskie procesy obrobkowe (m.in. termowygladzanie drewna — tzw. ther-
mo-smoothing, zastosowanie laserow do cigcia drewna i materiatow drewno-
pochodnych),

— charakterystyka pit tarczowych oraz formowanie wiora,

— materialy narzedziowe i ich zuzycie,

— monitorowanie procesu obrobkowego,

— sity i opory skrawania (z uwzglednieniem zastosowania mechaniki pgkania do
prognozowania efektow energetycznych),

— szlifowanie — ocena powierzchni obrobionej,

— produkcja komponentow drewnianych,

— halas i zanieczyszczenie srodowiska pracy,

— frezowanie i skrawanie obwodowe,

— stolarka i produkcja mebli.

W kazdej z wyzej wymienionych sesji wygtaszano od 3 do 4 referatow. Se-
sjom plenarnym, ktore odbywaty si¢ rownolegle w dwu audytoriach towarzyszyta
rowniez tzw. sesja plakatowa (25 plakatow) Sesja plakatowa byta poprzedzona
krotkim wprowadzeniem, w ktérym przedstawiciel autorow plakatu mogt zain-
teresowac i zacheci¢ uczestnikow konferencji do odwiedzenia stoiska z jego pla-
katem. Ta formuta prezentacji plakatow prawdopodobnie bedzie podtrzymywana
w nastepnych spotkaniach seminaryjnych. Wielu uczestnikow oczekuje roéwniez,
ze sesja plakatowa bedzie rozszerzona tak, aby obrady plenarne, podczas ktorych
beda przedstawiane najbardziej warto§ciowe pod wzgledem naukowym referaty,
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toczyly si¢ w jednym miejscu, a nie rownolegle. Bedzie to jednak, zdaniem auto-
ra, duze wyzwanie dla Komitetu Doradczego seminarium.

Cze$¢ referatow miata glownie charakter poznawczy, ktory pozwala lepiej
zrozumie¢ procesy skrawania drewna. Jednym z nich bylo wystgpienie Mat-
sa Ekevada (Luled) na temat formowania wioérow podczas przecinania drewna
pitami tarczowymi, ktéry w imieniu wlasnym i wspotautorow przedstawil wy-
niki badan do$wiadczalnych, przeprowadzonych za pomoca specjalnych pit na
stanowisku laboratoryjnym. Dzieki zastosowaniu kamery typu high speed, po-
zwalajacej zarejestrowaé 40000 klatek/s, mozliwe byto zaobserwowanie, w stre-
fie skrawania, réznic w ksztattowaniu wioréw w zaleznosci od rodzaju drewna
i geometrii pily. Oprocz tego, do tej kategorii mozna tez zaliczy¢ referat J. San-
daka z CNR-IVALSA (National Research Council of Italy — Timber and Trees
Institute) przedstawiajacy modelowanie struktury geometrycznej powierzchni
drewna (chropowato$¢, falistos¢), w ktorym ujat on nie tylko kinematyczne wa-
runki strugania obwodowego drewna, lecz rdwniez zachowanie si¢ elementow
uktadu OUPN (Obrabiarka — Uchwyt — Przedmiot — Narzedzie, tj. drgania, bicie
narzedzia), a takze strukture anatomiczng obrabianego drewna.

Z kolei czg$¢ referatow miala znaczenie utylitarne. Przyktadowo, Toru Mi-
nami z Kanefusa (Japonia) wykazal, ze pokrycia wielowarstwowe ostrzy pity
tarczowej z CrN (azotek chromu) wykonane metoda PVD (Physical Vapour
Deposition) sg bardziej wytrzymate, anizeli te same warstwy jednopowlokowe.
Do tej grupy referatow nalezatoby rowniez zaliczy¢ wystapienie autora, ktory w
imieniu wspotautorow i wlasnym wykazat, ze istnieja potencjalne korzysci w po-
staci oszczednosci materiatowych (wigksza wydajno$¢ materialowa) w wyniku
zastosowania pit tarczowych nowego typu, znanych pod rynkowa nazwa Ekomul-
tiks. Wspomniane pily posiadaja specyficzng budowg rowkoéw widrowych, zabez-
pieczajaca korpus pity przed niepozadanym przeplywem widrow pomiedzy pita
a utworzonym rzazem.

Na zakonczenie nalezy stwierdzi¢, ze niniejszy przeglad referatow z tegorocz-
nego 20. International Wood Machining Seminar nie wyczerpuje oczywiscie calej
tematyki, jaka pojawita si¢ na sesjach plenarnych oraz plakatowych. Jednakze,
daje mozliwos$¢ zapoznania si¢ z tym, jakie sg tendencje i kierunki badan, kto-
re by¢ moze znajda w przysztosci swoje trwate miejsce w przemysle, w postaci
nowych lub ulepszonych technologii w mechanicznej obrobce drewna. Zaintere-
sowani mogg zapoznac si¢ z pelnym naukowym programem seminarium na inter-
netowej stronie konferencji pod adresem http://www.ltu.se/cms_fs/1.79303!/file/
PROGRAM%200n%20IWMS20.pdf (dostep: pazdziernik 2011).

Aktywny od wielu lat udziat autora w tych waznych spotkaniach zaowocowat
zaproszeniem go do International Advisory Committee of the International Wood
Machining Seminar (Migdzynarodowy Komitet Doradczy).

Nastepne, 21. Seminarium Obrobki Drewna odbedzie si¢ w 2013 roku w Tsu-
kubie (Japonia).
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20" INTERNATIONAL WOOD MACHINING SEMINAR

Summary

At the beginning of June 2011 in Skellefted in Sweden the 20" International Wood Ma-
chining Seminar was being held. Numerous papers, presented by the leading international
researchers and practicing engineers during both plenary and poster sessions, were in the
character of theoretical, experimental and also utilitarian works.
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